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项目名称：娄底市中心医院设备科医疗器械招标文件
（腔镜手术器械院内公开挂网）


[bookmark: _GoBack]二〇二五年八月
第一章 投标邀请
腔镜手术器械项目进行医院公开挂网，将事项公告如下：
一、项目信息
项目名称：腔镜手术器械采购项目
2、 采购方式
1、 医院公开挂网，按招标文件评分规则进行评审，以评审结果排序，综合评分得分相同的，按投标报价由低到高顺序排列，得分且投标报价相同的，按技术指标优劣顺序排列。
三、投标人资格要求
1、投标人的基本资格条件：投标人必须是在中华人民共和国境内注册登记的法人、其他组织或者自然人，且应当符合《政府采购法》第二十二条第一款的规定；
2、参加政府采购活动近3年内，在经营活动中没有重大违法记录；
3、投标人未列入经营异常名录和未列入严重违法失信企业名单（黑名单），投标人企业法人代表未被列入失信被执行人名单；
投标人在“信用中国”（www.creditchina.gov.cn）、中国政府采购网（www.ccgp.gov.cn）等网站，未被列入“失信被执行人”、“重大税收违法案件当事人名单”、“政府采购严重违法失信行为记录名单”；
4、本项目不接受联合体投标，不得分包、转包；
5、单位负责人为同一人或者存在直接控股、管理关系的不同投标人，不得参加本次采购活动。
四、投标截止时间、开标时间及地点：
1、投标截止时间、开标时间：具体时间电话通知
2、开标地点;娄底市中心医院
五、招标人地址和联系方法：
1、招标人名称：娄底市中心医院
2、联系人及联系方式：张思远 15115875288
3、招标人地址：娄底市长青中街51号
六、投标须知
1、否决投标的情形：
1.1、投标人以他人名义投标、串通投标、以行贿手段谋取中标的；
1.2、资格评审时，投标人资格条件不符合国家有关规定或者招标文件要求的，或者拒不按照要求对投标文件进行澄清、说明或补正，或者其说明补正无法证明其为合格投标人的；
1.3、评标委员会认定投标人以低于成本报价竞标的；
1.4、投标人未按照要求出席开标会的；
1.5、投标报价有错误的，评标委员会将要求投标人作出书面澄清说明和确认，投标人拒不作出澄清说明和确认的；
1.6、投标文件存在弄虚作假或者隐瞒事实，或者未按照招标文件要求如实提供有关情况和文件，以及证明资料且对投标人有利的，应当否决其投标。被列为中标候选人的，应当取消其中标候选人资格；
1.7、技术参数负偏离大于5条的。
2、有下列情形之一的，招标人将重新招标：
2.1、投标截止时间止，投标人少于3家的；
2.2、经评标委员会评审后，符合资格审查的投标人少于3家的。











第二章采购需求
一、采购清单、采购项目交付或者实施的时间和地点
1.采购项目及技术参数
	序号
	器械名称
	技术参数
	单位
	预估年度量
	预算单价
	预估年度总预算

	1
	内窥镜用高频手术器械（输尿管抓钳）
	1.头部采用YY/T 0294.1-2016标准中的05Cr17Ni4Cu4Nb不锈钢，钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2016中M号钢，绝缘套管用PEEK制造。夹持力不小于20N。其硬度不小于350HV0.2，进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.包含Ф3、Ф5和Φ10三种规格，多种工作长度适合各种部位各种患者腔镜手术。
3.头部形状多种多样，囊括上百种钳头，全满足操作者的多种需求。
胆道镜抓取钳，头部装有软保护套，夹持胆道镜时可以保护镜子不受损伤；滑槽结构的抓钳，达到高绝缘的效果；特制的肠钳，夹持肠管时钳头紧贴组织，不滑脱。
4.钳头张开角度大于等于50°。
5.可360°旋转，满足腔镜手术的各种角度需要。
6.包含两拆、三拆两种结构，安装简单方便，且清洗更彻底。
	把
	2
	1500
	3000

	2
	内窥镜用高频手术器械（弯剪刀）
	1.头部采用YY/T 0294.1-2016中C号钢，钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2016中M号钢，绝缘套管用PEEK制造。其硬度不小于350HV0.2
2.进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
3.包含Ф3、Ф5和Φ10三种规格，多种工作长度适合各种部位各种患者腔镜手术。
4.根据头部形状可分为直头，弯头，钩和翘头等，根据钳头张开方式又可分为双动和单动两种，完全满足操作者的多种需求。
5.钳头张开角度不小于30°。
6.可360°旋转，满足腔镜手术的各种角度需要。
7.包含两拆、三拆两种结构，安装简单方便，且清洗更彻底。
8.滑槽款剪刀裸露金属部位少，电凝止血安全高效。
	把
	5
	1450
	7250

	3
	内窥镜用高频手术器械（弯分离钳）
	1头部采用YY/T 0294.1-2016标准中的05Cr17Ni4Cu4Nb不锈钢，钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2016中M号钢，绝缘套管用PEEK制造。单极电凝分离钳的夹持力不小于20N。其硬度为不小于350HV0.2，进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.包含Ф3、Ф5和Φ10三种规格，多种工作长度适合各种部位各种患者腔镜手术3.根据头部形状可分为直分离钳，弯分离钳，直角分离钳等，且根据手术部位不同，头部又按照钳头长短、外形、角度等方面设计成多种型号来满足不同手术需要，例如 高绝缘分离钳（又称神经探针），接触面少，损伤小，可用于神经监测。
4.钳头张开角度大于等于50°，分离效果更好。
5.可360°旋转，满足腔镜手术的各种角度需要。
6.包含两拆、三拆两种结构，安装简单方便，且清洗更彻底。
7.滑槽款暴露金属部位很少，电凝止血安全高效。
	把
	5
	1650
	8250

	4
	内窥镜用高频手术器械（无创抓钳）
	1.头部采用YY/T 0294.1-2016标准中的05Cr17Ni4Cu4Nb不锈钢，钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2016中M号钢，绝缘套管用PEEK制造。夹持力不小于20N。其硬度不小于350HV0.2，进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.包含Ф3、Ф5和Φ10三种规格，多种工作长度适合各种部位各种患者腔镜手术。
3.头部形状多种多样，囊括上百种钳头，全满足操作者的多种需求。
胆道镜抓取钳，头部装有软保护套，夹持胆道镜时可以保护镜子不受损伤；滑槽结构的抓钳，达到高绝缘的效果；特制的肠钳，夹持肠管时钳头紧贴组织，不滑脱。
4.钳头张开角度大于等于50°。
5.可360°旋转，满足腔镜手术的各种角度需要。
6.包含两拆、三拆两种结构，安装简单方便，且清洗更彻底。
	把
	3
	1800
	5400

	5
	内窥镜用高频手术器械（大型直角分离钳）
	1头部采用YY/T 0294.1-2016标准中的05Cr17Ni4Cu4Nb不锈钢，钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2016中M号钢，绝缘套管用PEEK制造。单极电凝分离钳的夹持力不小于20N。其硬度为不小于350HV0.2，进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.包含Ф3、Ф5和Φ10三种规格，多种工作长度适合各种部位各种患者腔镜手术3.根据头部形状可分为直分离钳，弯分离钳，直角分离钳等，且根据手术部位不同，头部又按照钳头长短、外形、角度等方面设计成多种型号来满足不同手术需要，例如 高绝缘分离钳（又称神经探针），接触面少，损伤小，可用于神经监测。
4.钳头张开角度大于等于50°，分离效果更好。
5.可360°旋转，满足腔镜手术的各种角度需要。
6.包含两拆、三拆两种结构，安装简单方便，且清洗更彻底。
7.滑槽款暴露金属部位很少，电凝止血安全高效。
	把
	2
	2200
	4400

	6
	内窥镜用高频手术器械（二拆手柄）
	/
	把
	3
	500
	1500

	7
	腹腔镜手术器械（八爪抓钳）
	1.抓钳夹持性能：φ5mm外径的钳子夹持力不小于20N，φ10mm外径钳子夹持力不小于40N。钳头采用ASTM F899-09中的630号钢制造，杆部与患者接触材料采用YY/T0294.1-2016中M号钢制造。硬度为300HV0.2-600HV0.2（或29.8HRC-55.2HRC）。器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，亚光表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.规格Φ5和Φ10，工作长度180-500mm。
3.可选配金属手柄和塑料手柄
	把
	2
	2000
	4000

	8
	腹腔镜手术器械（持针钳）
	1.持针钳夹持性能：φ2mm外径的钳子夹持力应不小于5N,φ5mm外径的钳子夹持力不小于20N。钳头采用ASTM F899-09中的630号钢制造，杆部与患者接触材料采用YY/T0294.1-2016中M号钢制造。硬度为300HV0.2-600HV0.2（或29.8HRC-55.2HRC）。器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，亚光表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.规格有Φ3、Φ5，工作长度180-450mm。
3.有弯头、直头、归位和弧形归位等多种头型，其中直头和弯头有常规型和精细型，其中精细型头型更小，缝合时视野更好，适用精细缝合。
4.手柄有O型、V型和枪型等，其中枪型手柄采用钛合金加工，轻盈且强度高。
5.O型手柄带搭扣，闭合和打开手柄时更稳定。
	把
	3
	2400
	7200

	9
	腹腔镜手术器械（吸引器）
	1.吸引器采用YY/T0294.1-2016中M号钢制造。吸引器内芯通常，无堵塞现象。器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。器械的耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006 中 5.4b 级的规定。
2.吸引管可配Φ3、Φ5和Φ10，工作长度180-450mm。
3.推杆式吸引器按阀体大小可分大号、中号和小号推杆式吸引器，阀体设有复位机构，使用中阀体卡滞时用力按压阀门盖“咔”一声即复位。
4.弹簧式吸引器密封良好，可方便实现点吸引。
5.枪式吸引器外形符合人体工程学，握感好。
	把
	3
	2100
	6300

	10
	内窥镜用高频手术器械（胆囊抓钳）
	1.头部采用YY/T 0294.1-2016标准中的05Cr17Ni4Cu4Nb不锈钢，钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2016中M号钢，绝缘套管用PEEK制造。夹持力不小于20N。其硬度不小于350HV0.2，进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.包含Ф3、Ф5和Φ10三种规格，多种工作长度适合各种部位各种患者腔镜手术。
3.头部形状多种多样，囊括上百种钳头，全满足操作者的多种需求。
胆道镜抓取钳，头部装有软保护套，夹持胆道镜时可以保护镜子不受损伤；滑槽结构的抓钳，达到高绝缘的效果；特制的肠钳，夹持肠管时钳头紧贴组织，不滑脱。
4.钳头张开角度大于等于50°。
5.可360°旋转，满足腔镜手术的各种角度需要。
6.包含两拆、三拆两种结构，安装简单方便，且清洗更彻底。
	把
	3
	1500
	4500

	11
	腹腔镜手术器械（施夹钳）
	1.施夹器夹持性能：φ5.5mm外径的钳子夹持力不小于20N，φ10mm外径钳子夹持力不小于40N。钳头采用ASTM F899-09中的630号钢制造，杆部与患者接触材料采用YY/T0294.1-2016中M号钢制造。施夹器硬度为300HV0.2-600HV0.2（或29.8HRC-55.2HRC）。器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，亚光表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.规格有Ф5.5、Ф10，工作长度180-450mm，适合各种部位各种患者腔镜手术。
3.可360°旋转，满足腔镜手术的各种角度需要。
4.头部多种弯曲角度，可以保证良好的手术视野以及不同角度走向的血管。
5.改良钳头，夹子固定更牢靠，术中不易掉夹。
	把
	2
	3500
	7000

	12
	内窥镜用高频手术器械（单极电凝线）
	1.规格Φ4×3000，电缆线材质可高温灭菌。
2.接口有4mm、6mm和8mm，可适配市场上大部分高频电刀主机。
	根
	3
	1000
	3000

	13
	腹腔镜手术器械（穿刺器）
	1.穿刺器采用YY/T0294.1-2016中M号钢制造。
器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。
阀门旋转应灵活，在关闭姿态下，经4kPa气压，应无明显渗漏；穿刺器的阻气阀应有良好阻气功能，经4kPa气压，冒出的气泡少于20个。
耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.规格有Ф3、Ф5、Ф10、Ф12.5、Ф15、Ф18，工作长度50-250mm，适合婴儿、成年和肥胖等各类型患者。
3.磁片、翻盖和十字硅胶帽等多种密封可选。
4.套管有普通款和带螺纹款，带螺纹款可防止术中穿刺器滑脱。
5.穿刺器穿刺针有锐头、钝头和保护头等多型可选。
	套
	1
	2800
	2800

	14
	电动子宫切除器及配套手术器械（穿刺套管）
	1.器械接触人体的不锈钢材料为YY/T 0294.1-2016中M号钢。
2.其表面粗糙度器械接触人体的部位≤0.8µm，其余部位≤3.2µm。
3.器械的耐腐蚀性能应不低于YY/T 0149-2006中5.4的规定，器械外表面b级。
	套
	2
	1400
	2800

	15
	腹腔镜手术器械（穿刺针）
	1.穿刺针的针尖应光滑、锋锐、无毛刺等缺陷。刃口锋利，能顺利穿透2mm厚的硅胶膜。穿刺针硬度为：200HV0.2-400HV0.2，器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.规格Φ5，工作长度180-450mm。
3.可选7#、9#、12#、16#、18#、20#、22#、25#针头。
	套
	3
	980
	2940

	16
	杯式举宫器（举宫杯）
	杯式举宫器与患者接触的金属部分采用符合304号钢材料制造，举宫杯采用聚四氟乙烯制造。
	套
	3
	1000
	3000

	17
	电动子宫切除器及配套手术器械（肌瘤钻）
	1.器械接触人体的不锈钢材料为YY/T 0294.1-2016中M号钢。
2.其表面粗糙度器械接触人体的部位≤0.8µm，其余部位≤3.2µm。
3.肌瘤钻钻头硬度应为450 HV0.2～560 HV0.2。
4.器械的耐腐蚀性能应不低于YY/T 0149-2006中5.4的规定，器械外表面b级。
	套
	3
	800
	2400

	18
	内窥镜用高频手术器械（电钩）
	1.单极电凝钩头部采用YY/T 0294.1-2016中M号钢，绝缘套管用PEEK制造。进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.包含Ф5规格，多种工作长度适合各种部位各种患者腔镜手术。
3.手柄设计灵巧轻便。
	把
	3
	1100
	3300
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	内窥镜用高频手术器械（电棒）
	1.单极电凝棒头部采用YY/T 0294.1-2016中M号钢，绝缘套管用PEEK制造。进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.包含Ф5规格，多种工作长度适合各种部位各种患者腔镜手术。
3.手柄设计灵巧轻便。
	把
	3
	1000
	3000
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	腹腔镜手术器械（五叶钳）
	1.扇形钳夹持性能：φ5mm外径的钳子夹持力不小于20N，φ10mm外径钳子夹持力不小于40N。钳头采用ASTM F899-09中的630号钢制造，杆部与患者接触材料采用YY/T0294.1-2016中M号钢制造。硬度为200HV0.2-400HV0.2。器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，亚光表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.头部可承受不小于10N的托举力，关节调节过程轻松顺利。
3.规格Φ5和Φ10，工作长度180-450mm。
4.有多种钳头，三叶扇形、五叶扇形、连接扇形等，其中Φ10五叶扇形钳有头部可弯曲款，适格腹腔内各组织的提、挡、托、举等动作。
	把
	2
	2400
	4800
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	导光束
	导光束：φ4.8x3米，耐高温
	根
	2
	1500
	3000
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	腹腔镜手术器械（金手指抓钳（半钩）
	1.抓钳夹持性能：φ5mm外径的钳子夹持力不小于20N，φ10mm外径钳子夹持力不小于40N。钳头采用ASTM F899-09中的630号钢制造，杆部与患者接触材料采用YY/T0294.1-2016中M号钢制造。硬度为300HV0.2-600HV0.2（或29.8HRC-55.2HRC）。器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，亚光表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.规格Φ3、Φ5和Φ10，工作长度180-500mm。
3.可选配金属手柄和塑料手柄
4.金手指抓钳有半钩、正钩、反钩等，部分款式带勾线槽。
	把
	1
	4500
	4500
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	医用拉钩（肝脏拉钩）
	1.器械进入人体部位表面粗糙度Ra值应≤0.8μm，其余部位应≤1.6μm。
2.器械应具有良好的耐腐蚀性能，经沸水实验法，不得产生腐蚀现象。应符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
3.Ⅰ型肝脏拉钩与人体接触部分采用钛合金或镍钛合金材料制成，Ⅱ型肝脏拉钩采用符合ASTM F899标准的631号不锈钢材料制成。
	把
	2
	2600
	5200
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	腹腔镜手术器械(腹壁缝合钳)
	1.腹壁缝合钳夹持性能：φ2mm外径的钳子夹持力应不小于5N。钳头采用ASTM F899-09中的630号钢制造，杆部与患者接触材料采用YY/T0294.1-2016中M号钢制造。硬度为300HV0.2-600HV0.2（或29.8HRC-55.2HRC）。器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，亚光表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.规格Φ1.5、Φ1.8、Φ2、Φ2.2、Φ2.5，工作长度100-220mm。
3.手柄包含枪式、钩式、指圈式和针式。
4.多种钳头，单动上开口、单动下开口、双动钳头，部分款式带注水功能。
	把
	3
	1500
	4500
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	荷包钳(剪式)
	1.荷包钳外表应光滑、圆润，不得有锋棱、毛刺和裂纹等缺陷。
2.荷包钳各连接、焊接部位应牢固可靠，不得有虚焊、脱焊或堆焊现象。
3.荷包钳的铆钉应牢固的铆合在相应的部位上，不得有松动、脱落现象，工作时也不得跟动。
4.荷包钳闭合时，两片钳头应相互吻合，不得有偏摆、错口的现象。
5.钳头采用符合YY/T 0294.1-2005标准中的M号钢材料制造，手握式荷包钳的杆管和手柄采用06Cr19Ni10材料制造。
6.荷包钳头部应经热处理，其硬度35HRC～45HRC。
7.荷包钳应具有良好的耐腐蚀性能，经沸水实验法，不得产生腐蚀现象，应符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
8.荷包钳应有良好的夹持性能，其夹持力应不小于20N。
9.荷包钳进入人体部位表面粗糙度Ra值应≤0.4μm，其余部位应≤1.6μm。
10.荷包钳应有良好的弹性和牢固性，当钳头夹紧Ф2mm紫铜棒时，各部位不应产生弯曲和断裂的现象。
	把
	2
	1800
	3600
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	内窥镜用高频手术器械(带电凝吸引器)
	1、头部采用YY/T 0294.1-2016中M号钢，绝缘套管用PEEK制造。其硬度不小于350HV0.2，进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.规格Φ5，多种工作长度适合各种部位各种患者腔镜手术。
3.根据吸引器头部可分为钩状、棒状、铲状，根据吸引器阀可分为推杆式、弹簧式、按压式、枪式等若干规格，以此来满足操作者的各种需求。
	把
	2
	2400
	4800
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	腹腔镜手术器械(胆道取石钳)
	1.规格有Φ5、Φ6、Φ7、Φ8、Φ10，工作长度180-450,
2.钳头采用ASTM F899-09中的630号钢制造，杆部与患者接触材料采用YY/T0294.1-2016中M号钢制造。硬度为200HV0.2-400HV0.2。器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，亚光表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
3.钳口有单动、双动款
4.可360°旋转，满足腔镜手术的各种角度需要
	把
	3
	1700
	5100
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	杯式举宫器(特种举宫器）
	1.杯式举宫器与患者接触的金属部分采用符合304号钢材料制造，举宫杯采用聚四氟乙烯制造。球囊举宫器的举宫杯采用聚苯硫醚制造。
2.举宫器头端应光滑、圆润，不得有锋棱、毛刺和裂纹等缺陷。
3.举宫器各连接、焊接部位的固定应牢固可靠，焊缝平整、光滑，不得有虚焊、脱焊或堆焊现象。
4.举宫器的螺钉在相应的部位上应紧密配合，不得有松动、脱落现象。鳃轴螺钉应牢固的被固定，工作时也不得跟动。
	套
	1
	4000
	4000

	29
	举宫器(简易举宫器）
	1.简易举宫器和可调举宫器与患者接触的金属部分采用符合YY/T 0294.1-2005标准中的M号钢材料制造，举宫球与患者接触的金属部分采用符合YY/T 0294.1-2005标准中的不锈钢和钛合金制造。
2.举宫器应具有良好的耐腐蚀性能，应符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
3.举宫器进入人体部位表面粗糙度Ra值应≤0.8μm，其余部位为≤1.6μm。
4.举宫器应使用方便，无卡滞现象。
	套
	2
	700
	1400

	30
	腹腔镜手术器械（钛夹钳）
	1.钛夹钳夹持性能：φ5mm外径的钳子夹持力不小于20N，φ10mm外径钳子夹持力不小于40N。头部采用ASTM F899-09中的630号钢制造，杆部与患者接触的材料采用YY/T0294.1-2016中M号钢制造。钛夹钳硬度为300HV0.2-600HV0.2（或29.8HRC-55.2HRC）。器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，亚光表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.规格有Ф5、Ф10、Ф12.5，工作长度180-450mm，适合各种部位各种患者腔镜手术。
3.可适配多种品牌的钛夹。
4.可360°旋转，满足腔镜手术的各种角度需要。
5.头部微弯曲设计，可以保证良好的手术视野。
6.单动、双动、直角等头型可选，满足不同需求。
	把
	1
	2900
	2900
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	电动子宫切除器及配套手术器械（子宫抓钳）
	1、器械接触人体的不锈钢材料为YY/T 0294.1-2016中M号钢（其中宫颈钳为YY 0672.1-2008中05Cr17Ni4Cu4Nb）。
2、配套手术器械外表面应光洁、圆滑、无锋棱、毛刺、裂纹、伤痕及明显的凹凸等缺陷。其表面粗糙度器械接触人体的部位≤0.8µm，其余部位≤3.2µm。
3、当两片锁合后，钳子顶端应圆滑平整，不应有偏歪、叉齿、尖刺、高低不平等缺陷；锁止牙应清晰、完整，无锋棱、毛刺。其表面粗糙度头部内表面≤0.8µm，外表≤0.8µm。
4、子宫抓钳钳头硬度应为400 HV0.2～550 HV0.2。
5、子宫抓钳应开闭自如，夹持可靠，闭合时不应有错位、偏歪和张口现象。
6、子宫抓钳张开角度最大应不小于45°。
7、器械各连接部位应牢固可靠，焊接部位应焊缝平整、光滑、无虚焊、漏焊、堆焊等缺陷。
8、器械的配合性能良好，工作可靠，无卡滞或打滑现象。
9、器械的耐腐蚀性能应不低于YY/T 0149-2006中5.4的规定，器械外表面b级。
	把
	2
	1980
	3960
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	腹腔镜手术器械（气腹针）
	1.规格有Φ1.5、Φ1.8、Φ2.0、Φ2.2 和Φ2.5 ，工作长度100-180
2.针尖应锋利，能顺利穿透2mm厚的硅胶膜。
3.耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
4.阀门旋转灵活，在关闭状态下经4kPa气压，无明显渗漏。
	把
	2
	700
	1400
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	弹簧抓钳
	1.头部采用YY/T 0294.1-2016标准中的05Cr17Ni4Cu4Nb不锈钢，钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2016中M号钢，绝缘套管用PEEK制造。夹持力不小于20N。其硬度不小于350HV0.2，进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.包含Ф3、Ф5和Φ10三种规格，多种工作长度适合各种部位各种患者腔镜手术。
3.头部形状多种多样，囊括上百种钳头，全满足操作者的多种需求。
胆道镜抓取钳，头部装有软保护套，夹持胆道镜时可以保护镜子不受损伤；滑槽结构的抓钳，达到高绝缘的效果；特制的肠钳，夹持肠管时钳头紧贴组织，不滑脱。
4.钳头张开角度大于等于50°。
5.可360°旋转，满足腔镜手术的各种角度需要。
6.包含两拆、三拆两种结构，安装简单方便，且清洗更彻底。
	把
	3
	1450
	4350
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	腹腔镜手术器械（松夹钳）
	1.松夹器夹持性能：φ5mm外径的钳子夹持力不小于20N，φ10mm外径钳子夹持力不小于40N。钳头采用ASTM F899-09中的630号钢制造，杆部与患者接触材料采用YY/T0294.1-2016中M号钢制造。硬度为300HV0.2-600HV0.2（或29.8HRC-55.2HRC）。器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，亚光表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.可360°旋转，满足腔镜手术的各种角度需要。
3.多种型号，可匹配金色、紫色和绿色结扎夹的松夹。
	把
	1
	3000
	3000
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	单孔腔镜手术器械（弯分离钳）420mm
	1.头部采用YY/T 0294.1-2016标准中的05Cr17Ni4Cu4Nb不锈钢，钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2016中M号钢，绝缘套管用PEEK制造。单极电凝分离钳的夹持力不小于20N。其硬度为不小于350HV0.2，进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.包含Ф3、Ф5和Φ10三种规格，多种工作长度适合各种部位各种患者腔镜手术3.根据头部形状可分为直分离钳，弯分离钳，直角分离钳等，且根据手术部位不同，头部又按照钳头长短、外形、角度等方面设计成多种型号来满足不同手术需要，例如 高绝缘分离钳（又称神经探针），接触面少，损伤小，可用于神经监测。
4.钳头张开角度大于等于50°，分离效果更好。
5.可360°旋转，满足腔镜手术的各种角度需要。
6.包含两拆、三拆两种结构，安装简单方便，且清洗更彻底。
7.滑槽款暴露金属部位很少，电凝止血安全高效。
	把
	2
	2200
	4400
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	单孔腔镜手术器械（胃抓钳）420mm
	1.头部采用YY/T 0294.1-2016标准中的05Cr17Ni4Cu4Nb不锈钢，钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2016中M号钢，绝缘套管用PEEK制造。夹持力不小于20N。其硬度不小于350HV0.2，进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.包含Ф3、Ф5和Φ10三种规格，多种工作长度适合各种部位各种患者腔镜手术。
3.头部形状多种多样，囊括上百种钳头，全满足操作者的多种需求。
胆道镜抓取钳，头部装有软保护套，夹持胆道镜时可以保护镜子不受损伤；滑槽结构的抓钳，达到高绝缘的效果；特制的肠钳，夹持肠管时钳头紧贴组织，不滑脱。
4.钳头张开角度大于等于50°。
5.可360°旋转，满足腔镜手术的各种角度需要。
6.包含两拆、三拆两种结构，安装简单方便，且清洗更彻底。
	把
	1
	2200
	2200
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	单孔腔镜手术器械（双动弯剪刀）420mm
	1.头部采用YY/T 0294.1-2016中C号钢，钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2016中M号钢，绝缘套管用PEEK制造。其硬度不小于350HV0.2
2.进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
3.包含Ф3、Ф5和Φ10三种规格，多种工作长度适合各种部位各种患者腔镜手术。
4.根据头部形状可分为直头，弯头，钩和翘头等，根据钳头张开方式又可分为双动和单动两种，完全满足操作者的多种需求。
5.钳头张开角度不小于30°。
6.可360°旋转，满足腔镜手术的各种角度需要。
7.包含两拆、三拆两种结构，安装简单方便，且清洗更彻底。
8.滑槽款剪刀裸露金属部位少，电凝止血安全高效。
	把
	2
	2200
	4400
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	单孔腔镜手术器械（吸引器）420mm
	1.吸引器采用YY/T0294.1-2016中M号钢制造。吸引器内芯通常，无堵塞现象。器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。器械的耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006 中 5.4b 级的规定。
2.吸引管可配Φ3、Φ5和Φ10，工作长度180-450mm。
3.推杆式吸引器按阀体大小可分大号、中号和小号推杆式吸引器，阀体设有复位机构，使用中阀体卡滞时用力按压阀门盖“咔”一声即复位。
4.弹簧式吸引器密封良好，可方便实现点吸引。
5.枪式吸引器外形符合人体工程学，握感好。
	把
	2
	2200
	4400
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	单孔腔镜手术器械（长无创抓钳）420mm
	1.头部采用YY/T 0294.1-2016标准中的05Cr17Ni4Cu4Nb不锈钢，钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2016中M号钢，绝缘套管用PEEK制造。夹持力不小于20N。其硬度不小于350HV0.2，进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。耐腐蚀性能不低于YY/T0149-2006中5.4b级的规定。
2.包含Ф3、Ф5和Φ10三种规格，多种工作长度适合各种部位各种患者腔镜手术。
3.头部形状多种多样，囊括上百种钳头，全满足操作者的多种需求。
胆道镜抓取钳，头部装有软保护套，夹持胆道镜时可以保护镜子不受损伤；滑槽结构的抓钳，达到高绝缘的效果；特制的肠钳，夹持肠管时钳头紧贴组织，不滑脱。
4.钳头张开角度大于等于50°。
6.包含两拆、三拆两种结构，安装简单方便，且清洗更彻底。
	把
	2
	2300
	4600

	40
	单孔腔镜手术器械（持针钳）420mm
	1、持针钳夹持性能：φ2mm外径的钳子夹持力应不小于5N,φ5mm外径的钳子夹持力不小于20N。
2、头部采用ASTM F 899-09中630号钢制造，杆部与患者接触材料采用YY/T0294.1-2005中M号钢制造。
3、硬度为300HV0.2-600HV0.2（或29.8HRC-55.2HRC）。
4、器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。
5、耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级。
	把
	1
	4000
	4000

	41
	输尿管肾镜配套手术器械（取石钳）
	1、产品粗糙度：器械表面粗糙度 Ra 值为钳头和杆部位不大于0.4um，其余部位应不大于1.6μ m 。      
2、软管式活检钳：钳头部表面粗糙度参数 Ra 之数值应不大于有光0.4 um ，无光亮0.8μ m 。         
3、钳头部位硬度：器械经过热处理，钳头部分硬度为377HV0.2~620 HV 0.2 °                          4、软管式活检钳：器械经过热处理，其钳头硬度为480HV0.2~620HV 0.2 °                        5、夹持力：手术钳应有一定的夹持功能，夹持力不小于15N。                                      6、张开度：手术钳头部张开度应≥45°
7、软管式活检钳头部张开度≥90°
	把
	5
	930
	4650

	42
	膀胱镜配套手术器械（异物钳.剪刀）
	1、产品粗糙度：器械外表面应光滑、圆整、杆部应平直，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤、划痕等缺陷。其表面粗糙度 Ra 值为钳头和杆部应不大于0.4um，其余部位应不大于1.6μ m 。       
2、 钳头部位硬度：钳头部位应经过热处理，其硬度为：377HV0.2~543HV0.2，剪刀头硬度为478HV0.2~620HV0.2       
3、夹持力：手术钳应有一定的弹性及夹持功能，夹持力不小于10N。                                4、张开度：剪头部张开度应不小于40°。
	把
	5
	930
	4650

	43
	宫腔镜配套手术器械(剪刀）
	1、产品粗糙度：器械外表面应光滑、圆整、杆部应平直，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤、划痕等缺陷。其表面粗糙度 Ra 值为钳头和杆部应不大于0.4um，其余部位应不大于1.6μ m 。       
2、 钳头部位硬度：钳头部位应经过热处理，其硬度为：377HV0.2~543HV0.2，剪刀头硬度为478HV0.2~620HV0.2       
3、夹持力：手术钳应有一定的弹性及夹持功能，夹持力不小于10N。                                4、张开度：剪头部张开度应不小于45°。
	把
	3
	930
	2790

	44
	宫腔镜配套手术器械(异物钳）
	
	把
	3
	930
	2790

	45
	宫腔镜配套手术器械(活检钳）
	
	把
	3
	930
	2790

	合计
	
	
	
	180220



★2、服务时间：双方签订合同时具体约定。
★3、服务地点：娄底市中心医院。
★4、目录1-40，要求为同一品牌；目录41-45，要求为同一品牌。
★5、招标期限为1年。每月按需求计划发货，按实结算。
★6、一年内非人为损坏的质量问题免费更换，质保3年。
★7、本次采购的全部产品必须满足招标人要求，因手术器械工具为初步预估，采购人可根据医院需求对同一品牌下同品种产品的样式、规格、型号进行调整，供货前中标人必须先提供样品，经采购人确认后才能配送，如产品在第一年度质保期内发生非人为损害质量问题达到3次的，采购人有权终止合同，由此造成的一切损失由中标人承担。
二、标书要求
1、封面：需注明标的名称、投标文件、单位、时间；
2、“三证合一”或“五证合一”营业执照，医疗器械经营许可证或医疗器械经营备案凭证（按法律规定提供证件）、生产厂家营业执照、生产许可证（如按法律规定需提供）、产品注册证（如按法律规定需提供）；
3、投标人身份证复印件；
4、如投标人不是法定代表人，须持法定代表人亲笔签名的授权委托书,并提供法定代表人身份证明和法定代表人身份证复印件，同时要求法定代表人在身份证复印件上注明用途及签全名。
5、履行本项目所必需的资质证明；
6、针对此项目的技术、服务方案；
7、投标人认为需提供的其他和评审有关的资料；
8、投标文件的每一页都必须加盖投标单位的公章；
9、投标文件参数响应表中必须标注响应项佐证材料所对应页面。
10、所有资料均应编入投标文件，胶装并用纸质文件袋封好（一式两份，均需加盖公章），标书必须“A4规格纸张胶制（非打孔或夹装）装订成册，并编制总目录”,要求密封，否则视为符合性审查不合格，作无效投标处理，在开标现场验证时打开，采用现场开标的方式。

三、合同
                                              合同编号：
手术器械供应合同

甲方：娄底市中心医院
统一社会信用代码：12431300447162073W
乙方：                                  
统一社会信用代码：                      

甲方通过医院公开挂网方式采购          等手术器械，选定乙方作为手术器械供应商。现依据《中华人民共和国民法典》《医疗机构管理条例》《医疗器械监督管理条例》《医疗机构医用耗材管理办法（试行）》等法律法规、政策等规定，甲乙双方就乙方供应的手术器械相关事宜协商一致，特订立本合同，以资共同遵守。
第一条 供应内容
一、本合同供应的          等手术器械品种共计       个，内容详见附件《手术器械供应目录清单》，具体供应品种、数量以甲方发送乙方的书面订单为准。
二、《手术器械供应目录清单》中手术器械的价格已经包含乙方履行本合同产生的全部费用，包括但不限于材料费、运输费、包装费、装卸费、搬运费、附随服务费、税费、保险费等。
三、供应期限内如发生如下情形之一的，对应手术器械自动从《手术器械供应目录清单》中剔除，甲方不再向乙方发送对应手术器械订单：
（一）该手术器械被生产厂家取消配送权的。
（二）该手术器械进入集中采购目录的。
四、乙方承诺严格遵守法律法规、政策和甲方制度履行合同，接受甲方供应商管理考核，无条件配合甲方管理，包括但不限于配合甲方HRP系统信息录入、赋码、SPD配送管理等工作，因SPD配送产生的服务费用由乙方自行承担。
第二条 供应期限
供应期限为 1 年，自   年   月   日起至   年   月   日止。
第三条 质量标准
一、国内生产的手术器械应当符合国家质量标准和行业强制性标准。
二、进口手术器械须具备进口医疗器械注册证、批件，口岸药检所出具的检验报告书或注明“已抽样”的通关单。
三、乙方送交的手术器械均应提供相应合格证书。
第四条 交货时间、地点、指定收货人
一、交货时间：乙方自甲方发送书面订单之日起5日内，按书面订单要求将手术器械送至甲方指定地点，非工作日、节假日正常执行。
二、交货地点：娄底市中心医院设备科仓库。
三、指定收货人：娄底市中心医院设备科仓库管理员。
第五条 包装方式、运输
一、包装方式：手术器械包装等信息须与国家、省、市市场监督管理局网站的备案信息一致，包装为原产包装且应完全无损，如甲方对包装有特殊要求时，乙方应按甲方订单要求包装。
二、乙方自备交通工具、组织人员向甲方运输、装卸、搬运医疗器械。
第六条 验收、质量异议及风险承担
一、甲方每次收到乙方提供手术器械时，应组织人员对手术器械的包装、数量、厂家、规格型号、外观、有效期等进行验收，如验收合格，甲方在乙方送货单上签字确认验收。如验收不符的，甲方有权拒收。乙方应在甲方拒收之日起3日内，向甲方更换合格的手术器械。                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                           
二、在乙方提供手术器械的标识标注的有效期内，如出现质量问题，甲方有权要求更换，乙方应在甲方提出更换之日起3日内，向甲方更换合格的手术器械。
三、手术器械毁损、灭失的风险自甲方在供货单上签字验收之日起转移给甲方。
四、手术器械有效期内因医疗器械质量问题产生的风险均由乙方承担，在一年内非人为损坏的质量问题免费更换，质保3年。
五、乙方在履行本合同过程中发生的一切事故，给甲方、乙方或第三方的人身和财产造成的损失，均由乙方负责处理并承担所有费用。
第七条 价格调整约定
一、乙方接受甲方手术器械带量采购价格约定。
二、供货期限内，如遇政府政策性或交易平台调价：调整后的价格低于本合同价格的，自调价之后发送的书面订单一律按调整后的价格执行；调整后的价格高于本合同价格的，原则上按本合同约定价格执行，如乙方因特殊情况需要调整，应先书面通知甲方，经甲乙双方协商一致后按协商后的价格执行，如双方无法达成一致，甲方有权对该耗材公开遴选。本合同约定手术器械集采后，甲方库存中剩余器械均按新的集采价格进行结算。
三、如无政府政策性或交易平台调价，甲方接受乙方对本合同约定价格进行下调，自乙方发出价格下调通知之日起，甲方发送的书面订单一律按下调后的价格执行。
第八条 货款支付方式、时间
一、货款根据书面订单、经甲方签字确认的乙方送货单按月结算。乙方应向甲方提供以乙方名义开具的与结算金额对应的增值税普通发票；如乙方未能及时提供符合约定的发票，甲方有权顺延支付期限且无需承担违约责任。
二、甲方自收到乙方发票且财务入账后180日内（如遇特殊情况顺延），通过银行转账支付发票金额价款至乙方指定银行账户。乙方指定银行账户：
户名：             。  
开户银行：             。
账号：             。
三、乙方委派           （联系电话：              ） 与甲方办理结算手续。
四、乙方银行账户、指定办理结算人员等如发生变化，应及时书面通知甲方。如未及时通知，应承担相应法律后果。
第九条 廉洁条款
一、乙方应严格遵守国家相关法律法规，涉及合同的有关业务活动必须坚持公开、公平、公正、诚信原则，不得为获取不正当利益，损害国家、集体和甲方利益。
二、乙方的任何人员（包括股东、管理人员、普通员工等）及与乙方本业务有关的任何人员（包括与乙方不存在劳动、劳务关系的人员），均不得对甲方工作人员或其亲友、关系人请客、送礼或赠送礼金、有价证券、贵重物品及给予回扣、好处费、感谢费等其他形式的好处，否则甲方有权要求乙方按本合同约定向甲方支付违反廉洁条款的惩罚性违约金。
第十条 其他
一、乙方保证本合同约定手术器械的权利无瑕疵，包括手术器械的所有权及知识产权等权利。
二、乙方提供的器械应为符合国家质量标准的合格产品且所有证件、手续合法齐全，如因产品质量原因或手续不齐不合法或未按要求储存、运输（冷链）、包装等给甲方造成损失和不良影响全部由乙方负责。
三、合同期内，乙方不得申请变更其他公司来配送其产品。
第十一条 通知与送达
一、甲乙双方同意，与本合同有关的任何文书，应以书面方式按照本合同约定发送，书面方式包括手机短信、微信、书面函件、电子邮件等形式。
二、双方确认的文书（包括未来可能发生的诉讼或仲裁活动中法院或仲裁机构的送达法律文书）送达地址：
1、甲方的联系地址：娄底市娄星区长青中街51号，联系人：    ，联系电话：      ，邮箱地址：          ，或微信号：      。
2、乙方的联系地址：               ，联系人：       ， 联系电话：             ，邮箱地址            ，或微信号             。
三、上述通知应被视为在下列时间送达：以快递或专人发送的，在收件人签收之日或拒收之日；以挂号邮件发出的，在发出之日起7个工作日；以电子邮件发出的，在电子邮件进入收件方电子邮箱服务器之日。
四、以上地址和联系方式，任何一方发生变更应在变更之日起3日内通知对方。如未通知，一方按原地址送达的书面资料被退回的，退回之日视为送达之日。任何一方按照确认地址送到另一方的书面资料被拒绝签收导致邮件被退回的，退回之日视为送达之日。
第十二条 合同的变更、补充与解除
一、出现以下情形的，经双方协商一致，可签订变更、补充协议：
（一）因手术器械生产企业关、停、并、转的原因造成合同部分不能履行的，乙方应及时向甲方通报并提供相应证明，双方可以变更相应手术器械部分。
（二）如本合同约定内容与政府规定的手术器械招标新政策相抵触，双方根据新的政策在协商一致基础上对本合同内容进行变更。
二、符合以下情形之一的，甲方有权单方解除本合同：
（一）乙方主体变更的，或供应的手术器械被生产厂家取消配送权的。
（二）乙方发函告知或口头告知不能送货的，或未在甲方订单规定的时间内提供手术器械，经甲方催告三次以上后仍不能提供的。
（三）乙方交付的手术器械经甲方验收不合格或乙方提供的手术器械在有效期内出现质量问题，经连续两次更换仍不合格的，或存在提供的器械、证件手续不齐等情况，致甲方不能合法使用的。
（四）乙方私自对器械转配送的，或未经设备科下单采购私自向科室配送的。
（五）乙方不配合甲方器械管理工作的，如不配合HRP系统信息录入、赋码等、不配合SPD配送管理、未向SPD配送公司交纳配送服务费等。
（六）乙方违反甲方制度的，或乙方经甲方供应商管理考核为不合格供应商的。
（七）供应期限内乙方违法行为被追究刑事责任的，或被予以吊销营业执照、取消资质等行政处罚，或乙方被接管、资金被冻结的。
三、如出现不可抗力事件（包括但不限于战争、严重火灾、洪水、台风、地震、法律法规政策变化及政府强制行为、疫情、社会异常事故）导致本合同无法履行，双方可以解除本合同且不承担违约责任。
第十三条 违约责任
一、如乙方未在甲方订单规定时间内提供符合约定的手术器械，除赔偿甲方因此造成的损失外，还应按该批次器械总价款的5 %向甲方支付违约金。
二、如乙方擅自解除本合同或因乙方原因导致甲方解除本合同，乙方除赔偿甲方由此造成的损失外，还应向甲方支付违约金陆万元。
三、乙方提供的手术器械质量不合格给甲方造成损失的，由乙方承担全部责任，并按损失的30%向甲方支付违约金。
四、无论甲方在任意时候（不限于本合同履行期间）发现存在违反本合同廉洁条款及《廉洁购销承诺书》约定的行为，乙方均须向甲方一次性支付惩罚性违约金陆万元，如本金额与根据甲方供应商考核管理制度计算的违约金金额不一致，违约金金额以价高的为准。如乙方除需承担违反廉洁条款及《廉洁购销承诺书》的违约责任外，同时存在其他违约行为，乙方仍须就其他违约行为承担相应违约责任。
五、乙方因违反本合同约定应向甲方支付的赔偿金、违约金或其他款项，甲方有权直接从应付乙方的任意款项中予以扣除，不足部分由乙方另行补足。
第十四条 争议解决方式
双方履行本合同过程中发生的争议，由甲方所在地有管辖权的人民法院管辖。
第十五条 附则
一、《手术器械供应目录清单》《廉洁购销承诺书》《医疗器械供应商考核管理制度》、甲方向乙方发送的书面订单、双方往来函件（电子邮件）、经甲方签字验收的乙方送货单等作为本合同的附件，为本合同不可分割的有效组成部分。
二、本合同组成文件及解释顺序：本合同变更、补充协议；本合同及附件；公开采购结果公示（公开遴选结果公示）、公开采购文件（公开遴选文件）、响应文件；与本合同有关的其他资料。
三、本合同一式四份，甲方持三份、乙方持一份，自双方签字并盖章后生效。

甲方（盖章）：娄底市中心医院     乙方（盖章）： 

法定代表人（签字）：             法定代表人（签字）：

或委托代理人（签字）：           或委托代理人（签字）

签约地点：娄底市娄星区           签约时间：     年  月  日     




附件
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[bookmark: _Toc16523573]第三章评标方法及标准
综合评分表
	
序号
	评审项目
	评审标准
	最高分值

	1
	价格（40分）
	报价  价格
	以合格供应商在同一包号中的所有产品的报价单价平均值为其评审价格，合格供应商评审价格最低的为满分，作为评审基准价，计40分。评审价格高于评审基准价的，其报价分按照下列公式进行计算： 报价得分=（评审基准价/评审价格）×40分。
注：供应商所投产品偏离该目录采购要求的或未通过本项目资格审查的，则该供应商产品报价不进入评审价格计算。
	40

	2
	技术（50）
	技术参数
	技术参数偏离或漏项，每出现一处扣4分，扣完为止。
	20

	
	
	产品业绩
	供应商所投产品品牌手术器械在三级甲等医院使用业绩，每个医院计5分。（需提供在用医院联系清单，供货合同或供货发票复印件）
	30

	3
	商务（10分
	配送服务方案
	供应商根据本项目的采购需求提供配送服务方案，包括但不限于耗材供货来源、响应时间、人员配置、集中送货方案、紧急配送、退换货、质量及进度保障、培训措施等方面。方案详细合理包含以上全部内容的计10分；方案较详细合理包含以上全部内容的计6分 ，方案未详细合理缺少以上部分内容的计 2分，未提供方案的计 0分。
	10






第4章 [bookmark: _Toc16523574]   投标文件的格式
（必须按以下标题和顺序进行编制）


第一部分、开标一览表

注：此项内容需包含投标商品名称、数量、品牌、型号、单价、总价、等信息





















第二部分、资格证明文件


一、法定代表人授权委托书

本人（姓名、职务）系 （投标人名称）的法定代表人，现授权（姓名、职务）为我方代理人。代理人根据授权，以我方名义签署、澄清、说明、补正、递交、撤回、修改（项目名称）（采购编号：     ）投标文件、签订合同和处理有关事宜，其法律后果由我方承担。
委托期限：       。
代理人无转委托权。
本授权书于日期：    年    月    日签字生效，特此声明。

	委托代理人身份证（正面、反面）复印件



	法定代表人身份证（正面、反面）复印件




投标人名称（盖单位章）：
法定代表人（签字）：
委托代理人（签字）：
日期：    年    月    日

二、投标人资格声明
致(           )：
按照招标文件的规定，我单位郑重声明如下：
一、我单位是按照中华人民共和国法律规定登记注册的，注册地点为      ，全称为      ，统一社会信用代码为      ，法定代表人为      ，具有独立承担民事责任的能力。
二、我单位具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度。
三、我单位具有履行本项目采购合同所必需的设备和专业技术能力。
四、我单位在参加本招标项目前三年内，在经营活动中，未因违法经营受到刑事处罚或者责令停产停业、吊销许可证或者执照、较大数额罚款等行政处罚。其中较大数额罚款是指：对公民处罚款在1000元及以上；对法人或者其他组织处罚款在2万元及以上；法律法规另有规定的，从其规定。
五、我单位具备法律、行政法规规定的其他条件。
六、与我单位存在“单位负责人为同一人或者存在直接控股、管理关系”的其他法人单位信息如下（如无，填写“无”）：
1、与我单位的法定代表人（单位负责人）为同一人的其他法人单位如下：               
2、我单位直接控股的其他法人单位如下：                                            
3、与我单位存在管理关系的其他法人单位如下：                                      
我单位保证上述声明的事项都是真实的，如有虚假，我单位愿意承担相应的法律责任，并承担因此所造成的一切损失。
我单位保证随时按照要求提供能够证明上述声明事项真实性的任何有效文件。
投标人名称（盖单位公章）：
法定代表人或委托代理人（签字）：
日期：    年    月    日



三、符合基本资格条件证明材料复印件或者情况说明

注：投标公司的营业执照及资格要求的证明材料，提供信用中国网页查询截图，并加盖单位公章（按顺序装订）。附件    湖南省政府采购供应商资格承诺函
本公司具有独立承担民事责任、具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度，依法缴纳税收和社会保障资金，在前三年的经营活动中无重大违法记录，未列入严重失信行为名单，符合政府采购供应商的基本资格要求。
按照《政府采购促进中小企业发展管理办法》(财库〔2020〕46号)规定，
本公司企业规模为：          （大型、中型、小型、微型 ）
统一社会信用代码：                        、注册登记机构：                 、 注册日期：                 、有效期：               、注册资本：                、地址：               、经济行业：                 、经济性质：              
法定代表人姓名 (签字)：             、身份证号：                           、
手机号：             ；
授权代表人姓名 (签字)：                、身份证号：                     
手机号：               。  

                           供应商名称（盖公章）：                                    
2023年     月     日


注、企业规模划分标准：《关于印发中小企业划型标准规定的通知》（工信部联企业〔2011〕300号）
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[bookmark: _Toc486424819][bookmark: _Toc476514128]第三部分、采购需求响应程度

采购需求响应/偏离表
项目编号：                    项目名称：                     包号：
	序号
	招标文件章节条款号
	招标文件要求
	投标文件应答
	响应/偏离
	偏离说明

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	


备注：
（1）投标人应根据招标文件第二章中采购需求填写本表，逐条应答；
（2）如不提供此表，则视为投标人不满足招标文件第二章的所有条款要求，其投标无效；
（3）在招标人与中标人签订合同时，如中标人未在投标文件“采购需求偏离表”中列出偏离说明，无论已发生或即将发生任何情形，均视为完全符合招标文件要求，并写入合同。若中标人在合同签订前，以上述事项为借口而不履行合同签订手续及执行合同，则视作拒绝与招标人签订合同。

第四部分、同类项目业绩
备注：根据第三章《评标方法及标准》—综合评分表—记分因素要求，提供材料，
   第五部分、技术及服务方案
备注：根据第三章《评标方法及标准》—综合评分表—记分因素要求，提供材料，

第6部分、 质保及维护方案
备注：根据第三章《评标方法及标准》—综合评分表—记分因素要求，提供材料。
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